Manual de Instrucées
Curvadora de Tubos
HHW-2J




Lista de materiais

Cabdigo Descricao Unidades
1 Carcaca 1
2 Placas superior e inferior 2
3 Molde 6
4 Roletes de suporte 2
5 Pinos dos roletes de suporte 2
6 Alavanca 1
7 Bolsa de pecas de reposicgo 1 Anel de vedacBordha: 1
peca
Anéis de vedacao da bomba:
2 pecas
8 Manual de instrugbes 1
9 Tripé 3




Especificacdes e instrugdes de operagao do produto
1. Introducéo:

Fabricado com a mais avancada tecnologia de produepd@ curvar tubos, o produto utiliza
uma bomba manual a éleo, com funcbes de baixa eelticidade, além de um dispositivo de
liberacdo em caso de sobrecarga. Equipada com sneldeaco forjado, a curvadora exibe
excelente estrutura, com peso reduzido e tamanmpaxio, sendo adequada para longos
periodos de utilizacdo. Pode ser empregada nagsete construcado, quimica, petroleo, etc.

2. Especificacdes técnicas:

Modelo | Pressdg Curso Angulo de Gama de | Espessura da Capacidade
maxima| maximo dobra dobra (mm) parede do | de manobra
(Mpa) (mm) tubo (mm) | (6leo n° 10)
HHW- 45 250 | 90<a<180°| 021,3~60| 2,75~45 1,2kg
2]

3. Método de operagéo:

(1) Fechar a vélvula de retorno. Lubrifique com 6les@serficies de contato dos roletes de
suporte, moldes e tubos a serem dobrados.

(2) De acordo com as dimensdes dos tubos a curvacjeseeo molde de dobra adequado e
fixe-o ao topo do eixo da bomba. As ranhuras dos dietes de suporte devem ficar
voltadas para o molde de curvar; tenha especiac@ecom a fixacdo dos roletes de
suporte nos furos correspondentes de montagenplazes superior e inferior. Os roletes
de maior tamanho devem ser fixados aos furos da exderna. Dessa forma, evita-se a
montagem incorreta dos roletes de suporte e guaEistainos ao molde e outras partes da
maquina.

(3) Uma vez colocado o tubo no ponto de curvar, fechka@a superior. Mova o molde até o
tubo com uma operacéo lenta da bomba. Apos cuabar, a valvula de retorno para que
0 pistdo volte automaticamente ao seu lugar. Abptaea superior e remova o tubo ja
curvado.



4. Precaucoes:

(1) Antes de operar a maquina, verifique o nivel deo ale tanque. Caso esteja baixo,
complete o 6leo adequadamente.

(2) Antes de iniciar o trabalho, feche firmemente avwi@ de retorno; caso contrario, ndo

havera elevacao da pressdo. Lembre-se de desapgrtaafuso do bocal de dOleo, para
possa haver circulacao de ar no tanque de 6leo.

(3) O diametro do tubo a dobrar deve ser similar aoraasuras do molde; caso contrario, 0
tubo sera deformado e o molde podera ser danificAdmstura de tubos soldados nao
deve ficar voltada diretamente para a superficiendtwle. Durante o processo de curvar,
os dois roletes de suporte devem rolar simultaneanenquanto o tubo desliza pela

ranhura do molde. Caso apenas um dos roletes egtejfando, interrompa a operacao
imediatamente.

(4) Limpe o equipamento periodicamente. Ao adicionap @o tanque, ele deve ser filtrado
com o filtro adequado. O elemento filtrante tamlEwe ser limpo com frequéncia.

(5) O 6leo de maquina usado por esse equipamentodsauhco 68.



5. Pecas de reposicao:

Para conveniéncia dos clientes em termos de mag@idealgumas pecas de reposicao sao
fornecidas com o equipamento. Sdo anéis de vedagdelo X Y D28 (1 peca) e D16 (2

pecas).

6. Solucéo de problemas:

Problema

Causa(s)

Solucéo

A haste de impulso move-se
de forma instavel quando o

O parafuso do bocal de 6leg
nao foi desapertado.

Desaperte o parafuso do
bocal de dleo.

pistdo se estende até certo
ponto, por acéo da alavancs

1.Vedacao deficiente na
valvula de saida de 6leo da
bomba; ou a esfera de aco,
valvula de saida de 6leo, na
esta uniforme e lisa.

O dleo esté sujo; limpe o 0le
e substitua a esfera de aco.
na
0

(0]

Ha vazamento de 6leo nas
extremidades da haste do
pistao, tanto na bomba
pequena como na grande.

Os anéis de vedacgdo estao
danificados.

Substitua os anéis de vedag
por aqueles fornecidos com
equipamento.

a0
0

Ha vazamento de Gleo junto
valvula de retorno.

& anel de pressao interno e
solto.

st@emova o parafuso limitado
e a valvula; aperte entdo o
anel de pressao.

O sistema de impulso nao
produz efeito algum.

Vedacéo deficiente da esfer

de aco no interior da valvula.

aSubstitua a esfera de ago.

A esfera de a¢o nao foi
fixada firmemente ao topo d
valvula; ou essa esfera caiu
da chave.

Aperte a valvula ou coloque
auma esfera de agco no topo (
vélvula, caso ela néo exista.

1a




Problema

Causa(s)

Solucéo

Ha vazamento de 6leo no
topo da haste de impulso.

Anel de vedagéao danificado
no topo da haste de impulsg

Substitua o anel de vedacad
.(14 x 2,4 — fornecido pelo
cliente).

Succéo de d6leo insuficiente
nas bombas pequena e
grande.

Falta de 6leo ou sujeira na
superficie do elemento
filtrante.

Remova a pecan®13e
limpe-a com gasolina.
Complete o 6leo do tanque.

O furo de montagem do
molde esta rachado.

Quando o molde é empurrag

ld/eja se a posicao dos dois

para fora, ha uma carga sobreoletes de suporte é a mesma.

um de seus lados; ex.: ao se
colocar um tubo ja curvado
novamente no molde, ele n3
€ posicionado corretamente

2 Aplique 6leo as superficies
de contato dos roletes de
suporte e do tubo a ser
dobrado.

Recuo anormal da haste da
bomba.

A esfera de aco da vélvula d
saida ndo volta ao ponto
original.

eEstenda a haste de impulso
7; quando houver presséo
sobre a bomba do pistéao,
golpeie a base da alavanca
com um martelo varias veze
para que a esfera volte ao s

nO

S,
eu

lugar.

7. Moldes fornecidos:

Modelo

Moldes forne

cidos

HHW-2J




8. Diagrama estrutural:

1. Bomba do pistéo 2. Valvula de | 3. Bocal de 6leo 4. Base da bomba de o0leo
Retorno
5. Alavanca 6. Placa superiof 7. Haste de impulso. Ro8tes de suporte
9. Molde de 10. Placa inferior| 11. Suporte 12. Tanque de 6leo
dobragem
13. Orificio de drenagem de 0Oleo 14. Base da atavan
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Garantias

A Curvadora de Tubo é garantida no Brasil pelo@dez6 meses a contar da data de emisséo
da Nota Fiscal ou entrega do produto ao consumidor.

A garantia cobre defeitos de fabricagdo, matepat;as e mao-de-obra para conserto de
defeitos, quando devidamente comprovados.

Essa garantia ndo cobre danos causados por tremspadequado, quedas e acidentes de
gualquer natureza, uso indevido, maus tratos, desguinstalacdes elétricas inadequadas,
ligacdo em voltagem errada, oscilagcdes de corresm@ycdo ou alteracdo do nimero de série
da maquina e descumprimento das instrucfes cometze Manual.

N&o fazem parte desta garantia as pec¢as de dergasia pelo uso.
Use pecas originais. Consulte Listagem de pecadigas em nosso site: www.merax.com.br

Duvidas: Entrar em contato com nosso SAT (Serve&dskisténcia Técnica): 19-2534-9427
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 MERAX MAQUINAS E:EQUIPAMENTOS.

- Av. Franmsco Luiz Rasera, 825 - Agua Branca -
- - CEP 13.425-084 - Piracicaba - SP - -
{ ST (Serv. Ass. Técnica)::19-2534-9427 -
L aSS|stenC|atecn|ca@merax com: br

www.merax.com.br




