Guia de Manutencao
Furadeira base magneética




Manutencao Furadeira FE-45

Manutencgao Preventiva

Orientacdo ao operador:
E fundamental que o operador tenha conhecimento dos materiais a serem perfurados, das ferramentas
e a rotacao a ser utilizada.

Energia Elétrica:

a Furadeira FE-45 trabalha a 220V monoféasico. O operador deve verificar se o ponto da voltagem esta
correto. E aconselhavel ndo ligar a maquina na mesma rede com outros equipamentos e
principalmente nédo utilizar solda elétrica simultaneamente na mesma peca metalica. A probabilidade de
gueima da bobina da base magnética ou do motor da furadeira € muito grande.

IMPORTANTE: utilizar sempre a ligacao elétrica com aterramento.
O local da fixagcdo da base magnética deve estar limpo, isento de poeira, cavacos, 6leo, graxa, etc.

O operador deve sempre utilizar EPI's e cinto de seguranca na Furadeira FE-45, quando a posi¢éo de
fixacdo nado for horizontal.

Verificar e reapertar todos os parafusos, especialmente os de fixacdo das guias de latdo e os de base
magnética.




Sempre que for substituir fresas, desligar a maquina e nédo utilizar o botdo variador de rotacao para
ISSO.

Ao substituir as fresas NAO utilize o bot&o variador de rotacéo, para fazé-lo desligue a maquina.
Quando da utilizacdo de fresas anulares, o operador deve ser cauteloso pois trata-se de ferramentas
mais delicadas. N&o ha necessidade de forcar a penetracao da broca, as mdultiplas arestas e a area
menor de desbaste fazem com que esse tipo de ferramenta nédo exija esfor¢co do operador. Inclusive, o
excesso de forca do operador, independente do tipo de broca, podera ocasionar a queima das bobinas
da base magnética por aumento desproporcional da corrente elétrica (A) por tentar manter a fixacao.
Fresas anulares ndo s@o aconselhaveis para perfuracées em chapas multiplas do tipo sanduiche.
Sempre utilizar liquido refrigerante nas fresas.

Como toda ferramenta de corte ou desbaste, as fresas anulares ndo tem garantia quanto a quebra.

Periodicamente verificar o estado do jogo de escovas de carvao. Caso necessario, sempre substitua o
jogo.




h &

Manter a maquina limpa e isenta de Oleos e graxas.

Manutencédo Corretiva: Motor Elétrico

Faiscamento:
Verificar e substituir o jogo de escovas de carvao.

Excesso de ruido e vibracdes:
Desligar a maquina. Verificar e substituir rolamentos, buchas e mancais desgastados ou quebrados da
Furadeira.

Paralisacdo do motor:

Verificar falta de energia elétrica na tomada, funcionamento da botoeira liga/desliga, funcionamento da
botoeira de controle de rotacdo, danos no cabo elétrico, jogo de escovas de carvao totalmente
desgastadas, queima do motor e queima do potencidémetro.

Constatado o defeito, substituir as pecas por originais.



ESQUEMA ELETRICO DE LIGAGAO DA CHAVE LIGA/DESLIGA

Variacdo de rotacao:

Entre as possiveis causas, a maior incidéncia é a variacao da corrente elétrica. Exemplo: furadeira em
funcionamento e partida de alguma maquina ligada na mesma rede provocando a queda de corrente,
ocasionando queda de rotacdo ou parada de rotacdo com provavel travamento/quebra da broca.

Outra causa pode ser o dano ou defeito no potenciémetro de rotacdo, fazer testes de mudanca do
ponto de alimentacédo, caso necessario substituir o conjunto, conforme esquema abaixo:

Rotacdo nao conforme com botoeira de controle:

Com uma chave de fenda do tipo painel com isolamento, ajustar a rotagdo em parafuso de ajuste
existente no potencidémetro instalado no interior do bloco. O ajuste deve ser feito a partir da botoeira de
controle na posicao de rotagdo minima.



OBS: o parafuso de ajuste existente no potenciémetro € muito sensivel ao ajuste. Girando no sentido
horario ocorre 0 aumento da rotacao.

Base Magnética

N&o magnetiza:
Solicitar a um profissional da area elétrica que verifique o fusivel, painel de comando de magnetismo e
as duas bobinas da base magnética.

Dica:
Na maioria dos casos ocorre a queima da bobina frontal por excesso de esforco do operador por
ocasiao da perfuracdo. Verificar se 0 material onde sera fixada a base magnética é magnetizavel.

Suporte de fixacdo da furadeira: para reaperto dos parafusos € necessaria a separacao da furadeira do
bloco da maquina. Para tal procedimento necessita a remocéao dos 3 (trés) parafusos (37), da tampa
plastica (36), remover o anel trava do eixo da alga metalica (25), remover o parafuso da bucha do eixo
da alca metalica (25) para deslocar a engrenagem (31) da barra de engrenagem (67) liberando com
isso a prancha de suporte (68). Remover a prancha de suporte (68) puxando para cima com todo o
conjunto da furadeira. Feito isso tem-se 0 acesso ao par de parafusos (60) para proceder o aperto ou a
substituicdo em caso de quebra.

—>Use pecas originais e consulte sempre uma Assistencia Técnica Autorizada Merax. Consulte relacéao
em Nosso Ssite: www.merax.com.br



http://www.merax.com.br/�

